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WYTWARZANIE
KONSTRUKCJI STALOWYCH

SECO/WARWICK, bedac Swiatowej klasy producentem piecow

przemystowych do: obrobki cieplnej w prozni, aluminium
i w atmosferach oraz lutowania wymiennikdw ciepta i metalurgii
prozniowej dla czotowych firm z branzy lotniczej, samochodowej,

maszynowej, medycznej, narzedziowsej, energetycznej
czy komercyjnej obrébki cieplnej, dysponuje wieloletnim
doswiadczeniem w  zakresie  wytwarzania  zbiornikow
ciSnieniowych i nieciSnieniowych  ze  stali  weglowych

i austenitycznych.

Za pomoca naszych rozwigzan powstajg m.in. elementy uktadéw
sterowniczych, przektadnie, uktady ladowania samolotow, turbiny,
topatki silnikow lotniczych, wymienniki ciepta
w samolotach i samochodach czy narzedzia chirurgiczne i monety.

REALIZACIE

Komory grzejne

Kotnierze

Obudowy piecow prozniowych i CAB
Tunele grzewcze (mufle)

Zawory katowe

Rurociagi

Obudowy silnikow

Zbiorniki buforowe
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Walczaki

Nowoczesny sprzet, tysigce wdrozonych rozwigzan, wykonane
i opracowane technologie, réznorodnos¢ i zaawansowanie oferty
linii piecow oraz wysoko wykwalifikowana kadra, pozwalaja
na Swiadczenie ustug dla najbardziej wymagajacych konstrukgji
ze stali weglowej i austenitycznej.

USLUGI

/ Ciecie materiatow, ksztattownikow do Srednicy 450 mm

/  Palenie blach do 300 mm tlenem, plazma dla stali CrNi
gtowica 3D grubos¢ do 50 mm

Palenie rur i profili

Walcowanie (obrébka ksztattowa) zwijanie blach od fi 400
mm do 3500 mm o szerokosci roboczej walca do 3000 mm -
grubos¢ zwijanych materiatéw od 3 mm do 35 mm dla stali
do 250 Mpa

/ Spawanie - stali weglowych, austenitycznych,
zaroodpornych, tytanu

Lutospawanie
Obrobka skrawaniem (ciezka i lekka)
Frezowanie

NN N N

Piaskowanie (obrobka strumieniowo-5cierna)



PALENIE

AUTOMATYCZNA WYPALARKA
PLAZMOWA SHP 460 AJAN

Precyzyjne nowoczesne urzadzenie do palenia skomplikowanych
ksztattow gtowica 3D z arkusza blach o wymiarach 12000 x 3000 mm
o grubosci materiatu do 40 mm z przebiciem dla stali CrNi

oraz weglowych. Palenie tlenem blach o grubosci do 300 mm

dla stali weglowych.

. AUTOMATYCZNE, RECZNE
POLAUTOMATYCZNE MAG/MIG/TIG

Reczne spawanie potautomatyczne na urzadzeniach Kemppi.
Automatyczne spawanie spoin wzdtuznych i obwodowych tukiem
krytym marki ESAB oraz Lincoln.

Specjalizujemy sie w spawaniu: stali weglowych, austenitycznych,
zaroodpornych i tytanu.
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? WALCOWANIE

CZTEROROLKOWA HYDRAULICZNA
Deo ZWIJARKA DO BLACH MG

Urzadzenie o efektywnej dtugosci roboczej 3 100 mm.

Grubosci zwijanych elementéw dla stali weglowych 35 mm

0 granicy plastycznodci do 250N/mm2 na petnej szerokosci
walca.




SECOWARWICK

INVENTION MEETS RELIABILITY

TECHNOLOGIA SPAWANIA

ZATWIERDZONE TECHNOLOGIE SPAWANIA wg PN EN I1SO 15614-1 dla recznego spawania potautomatycznego (135):
/ Grubosci dla spoin doczotowych 3-24 mm grupa materiatowa 1.2 wg ISO/TR 15608
/ Grubosci dla spoin doczotowych 10-36 mm grupa materiatowa 1.1; 1.2 wg ISO/TR 15608
/ Grubosci dla spoin doczotowych 30-120 mm grupa materiatowa 1.1 wg ISO/TR 15608
/ Grubosci dla spoin doczotowych 3-24 mm grupa materiatowa 8.1+1.2 wg ISO/TR 15608
/ Grubosci dla spoin doczotowych 3-24 mm grupa materiatowa 8.1 wg ISO/TR 15608

/ Grubosci dla spoin doczotowych/pachwinowych 9-36 mm grupa materiatowa 1.2 wg ISO/TR 15608
dla ztaczy odgatezienia rurowego z krdécem wpuszczonym o kacie nachylenia 90°

ZATWIERDZONE TECHNOLOGIE SPAWANIA wg PN EN ISO 15614-1 dla recznego spawania metoda TIG (141):
/ Grubosci dla spoin doczotowych 1,4-4 mm grupa materiatowa 1.1 wg ISO/TR 15608
/ Gruboéci dla spoin doczotowych 1,4-4 mm grupa materiatowa 8.1 wg ISO/TR 15608
/ Grubosci dla spoin doczotowych 3-24 mm grupa materiatowa 8.1 wg ISO/TR 15608

ZATWIERDZONE TECHNOLOGIE SPAWANIA wg PN EN ISO 15614-1 dla automatycznego spawania
spoin wzdtuznych i obwodowych tukiem krytym (121):

/ Gruboéci dla spoin doczotowych 3-12 mm grupa materiatowa 1.1 wg ISO/TR 15608
/ Grubosci dla spoin doczotowych 9-36 mm grupa materiatowa 1.2 wg ISO/TR 15608
/ Gruboéci dla spoin doczotowych 14-56 mm grupa materiatowa 1.2 wg ISO/TR 15608
/ Grubosci dla spoin doczotowych 3-12 mm grupa materiatowa 8.1 wg ISO/TR 15608
/ Grubosci dla spoin doczotowych 9-36 mm grupa materiatowa 8.1 wg ISO/TR 15608

LUTOSPAWANIE

ZATWIERDZONE TECHNOLOGIE dla recznego spawania pétautomatycznego (131):

/ Grubosci dla spoin pachwinowych o przekroju grubosci spoiny 2 mm grupa materiatowa 1.1
wg ISO/TR 15608 + 31 wg ISO/TR 20172

/ Grubosci dla spoin pachwinowych o przekroju grubosci spoiny 2 mm grupa materiatowa 8.1
wg ISO/TR 15608 + 31 wg ISO/TR 20172




DWUKOLUMNOWA TOKARKA KARUZELOWA
ZE STEROWANIEM CNC

Posiada mozliwos¢ obrobki skomplikowanych
ksztattdw o wymiarach:

/ Maksymalna Srednica obrabianego przedmiotu 4000 mm

/ Maksymalna wysoko5¢ obrabianego przedmiotu 3100 mm

/ Maksymalny ciezar obrabianego przedmiotu 60000 kg

JEDNOKOLUMNOWA TOKARKA
KARUZELOWA ZE STEROWANIEM CNC

Posiada mozliwosci obrobki skomplikowanych
ksztattow detali o wymiarach:
FREZARKA UNIWERSALNA Z ODCZYTEM / Maksymalna Srednica obrabianego przedmiotu 1600 mm

CYFROWYM 3 OsI / Maksymalna wysokos¢ obrabianego przedmiotu 1000 mm

/ Maksymalny ciezar obrabianego przedmiotu 6300 kg
/- Wymiary stotu : 500 x 1600 mm

/ Maksymalny ciezar obrabianego przedmiotu 1800 kg

/  Przesuw w osi X - 1200 mm, w osi Y - 700 mm,
w 0si Z - 500 mm

/ Maksymalna wysoko5¢ obrabianego przedmiotu 1000 mm
/ Maksymalny ciezar obrabianego przedmiotu 6300 kg

Frezowanie, wiercenie, gwintowanie detali gtowicg skretng 360°.

DOWIEDZ SIE WIECE)

Certyfikaty potwierdzajace doSwiadczenie w zakresie
wytwarzania urzadzen ciSnieniowych na rynek
amerykanski, koreanski, chifski, indyjski, europejski.


https://www.secowarwick.com/pl/profesjonalne-uslugi-serwisowe/produkcja-specjalna/

SECO/WARWICK
Invention Meets Reliability

SECO/WARWICK jest
w dostarczaniu rozwigzan do obrdbki cieplnej i metalurgii.

Specjalizacja firmy obejmuje piece przemystowe i rozwigzania typu
end-to-end dla 5 kategorii: obrébki cieplnej w prézni, aluminium
iw atmosferach oraz lutowania wymiennikow cieptai metalurgii prozniowej.

Grupa SECO/WARWICK to 8 spotek na 3 kontynentach, 3 marki
(SECO/WARWICK, Retech i SECO/VACUUM) z klientami w 70 krajach i ponad
4000 wdrozonych urzadzen. Grupa dostarcza standardowe
lub dedykowane, supernowoczesne urzadzenia, piece przemystowe
i technologie do obrdbki cieplnej i metalurgii do czotowych firm z branzy:
samochodowej, lotniczej, elektronicznej, maszynowej, narzedziowej,
medycznej, recyklingowej, energetycznej - wiacznie z atomowa, wiatrowa,
paliwowa i stoneczna oraz produkgji: stali, tytanuialuminium.

SECO WARWICK



